Bambu Lab AMS 2 Pro

Przewodnik szybkiego startu

A Nie podtgczaj do zasilania, dop6ki montaz nie zostanie zakofczony.
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Instrukcja rozpakowania

Zeskanuj kod QR, aby uzyska¢ dostep do naszych internetowych poradnikéw
ze szczegbtowymi instrukcjami dotyczacymi rozpakowania, montazu,
konfiguracji drukarki oraz rozpoczecia pierwszego wydruku.

bambulab.com/support/unboxing

Pobierz Bambu Studio i Bambu Handy

Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ aplikacje Bambu Studio i Bambu Handy, ktére
umozliwiajg zdalne sterowanie drukarka oraz monitorowanie wydrukéw w
czasie rzeczywistym.

bambulab.com/download

0dkryj wiecej ciekawych modeli

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ MakerWorld - naszg spotecznos¢ modeli 3D,
gdzie znajdziesz wiele darmowych modeli oraz stworzysz wysokiej jakosci
projekty przy uzyciu zaawansowanych narzedzi, takich jak MakerLab i Maker’s

Supply.

makerworld.com

Uzyskaj pomoc

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ nasze centrum wsparcia, skontaktowac sie z
pomocg techniczng oraz uzyskac dostep do dodatkowych przydatnych
poradnikéw.

bambulab.com/support



Przeczytaj przed uzyciem

A\

e Aby uzyskac najlepsze rezultaty, zalecamy korzystanie z filamentéw Bambu, ktére
zostaty rygorystycznie przetestowane pod katem kompatybilnosci, bezpieczenstwa i
stabilnosci z AMS 2 Pro.

e Aby zapobiec zablokowaniu filamentu, nie uzywaj w AMS 2 Pro elastycznych
filamentow, takich jak TPU o twardosci ponizej 95A, ani wilgotnego PVA.

¢ AMS 2 Pro obstuguje szpule o szerokosci od 50 mm do 68 mm oraz $rednicy od 197
mm do 202 mm. Zalecamy stosowanie plastikowych szpul w AMS 2 Pro. W przypadku
filamentéw na szpulach kartonowych zaleca sie uzycie adaptera do szpuli w celu
ograniczenia poslizgu oraz powstawania zanieczyszczen.

e Z funkcji suszenia w AMS 2 Pro mozna korzysta¢, uzywajac wytgcznie 6-pinowego
przewodu do podtgczenia do drukarki z serii H2 - bez dodatkowego zasilacza. Jesli
chcesz suszy¢ filamenty w kilku jednostkach AMS 2 Pro, konieczne jest zakupienie
oryginalnych zasilaczy Bambu Lab do zasilania funkcji suszenia w pozostatych
urzadzeniach.

e W przypadku korzystania z drukarek serii X1 lub P1 z jedng lub wiekszg liczbg
jednostek AMS 2 Pro, kazda jednostka wymaga oryginalnego zasilacza Bambu Lab do
zasilania funkcji suszenia. W przeciwnym razie funkcja suszenia nie bedzie dostepna.

e Podczas procesu suszenia filamentu wlot i wylot powietrza w AMS 2 Pro otwieraja
sie, aby umozliwi¢ usuwanie wilgoci poprzez cyrkulacje powietrza z zewnatrz.
Upewnij sig, ze wlot i wylot powietrza nie sg zablokowane, aby zapewni¢ optymalng
efektywnos¢ suszenia.




Komponenty - wprowadzenie
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Podtaczanie AMS 2 Pro do drukarek serii H2

@

Gorna szklana pokrywa Wyjscie filamentu

Rurka PTFE

" | | Ztacze gorne *
(prawy hotend
Rurka PTFE

Ztacze dolne *
(lewy hotend) ®

1.Umies¢ gérng szklang pokrywe oraz AMS 2 Pro na gérze drukarki.

2.Wtéz rurke PTFE z wyjécia filamentu AMS 2 Pro do dowolnego ztacza (couplera)
rurki PTFE w drukarce i wsun jg do przodu na okoto 10 cm, az do oporu (jesli z
przodu drukarki, przez okienko obok bufora, widoczna jest rurka PTFE, oznacza
to, ze zostata prawidtowo wtozona).



Podiaczanie AMS 2 Pro do drukarek serii H2

Kabel Bambu Bus
6- pinowy ©)

3.Wyjmij 6-pinowy przewdd Bambu Bus z AMS 2 Pro. Podtacz go do drukarki oraz do
dowolnego 6-pinowego portu w AMS 2 Pro.

* Gorne i dolne ztgcza rurek PTFE odpowiadaja réznym hotendom. Podtaczenie AMS 2 Pro do gérnego
zbgcza umozliwia druk wielokolorowy przy uzyciu prawego hotendu. Podtaczenie do dolnego ztgcza
umozliwia druk wielokolorowy z uzyciem lewego hotendu. Zastosowanie dwéch jednostek AMS 2 Pro
pozwala obu hotendom na niezalezny druk wielokolorowy.



Podtaczanie AMS 2 Pro do drukarek serii X1i P1

Wylot filamentu

(1) Gérna szklana pokrywa
- -

\

@ _ [Rurka PFTE 550mm (3
» T -

' | Rurka PFTE 370mm @

o

®

/| Bufor filamentu (2

1.Umies¢ gérna szklang pokrywe na drukarce.

2.Uzyj 2 $rub M3 x 21,5, aby przymocowac bufor filamentu do drukarki.

3.Wtbz jeden koniec rurki PTFE o dtugosci 550 mm do wyjscia filamentu w AMS 2
Pro, a drugi koniec do lewej strony bufora filamentu.

4.W16z jeden koniec rurki PTFE o dtugosci 370 mm do ztacza (couplera) rurki
PTFE w drukarce, a drugi koniec do prawej strony bufora filamentu.



Podiaczanie AMS 2 Pro do drukarek serii X1i P1
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5.Podtgcz koncdwke w ksztatcie litery L 4-pinowego przewodu Bambu Bus do
drukarki, a drugi koniec do dolnej czesci bufora filamentu.

6.Podtgcz jeden koniec 6-pinowego przewodu Bambu Bus do dowolnego 6-pinowego
portu w AMS 2 Pro, a drugi koniec do lewej strony bufora filamentu.

7.Podtgcz zasilacz 24 V 4 A do gniazda zasilania w AMS 2 Pro.



Usun materiat opakowaniowy ze sSrodka osuszajgcego

Usun tasme z tylnej cze$ci AMS 2 Pro i wyjmij saszetki z pochtaniaczem wilgoci.
Zdejmij zewnetrzne plastikowe opakowanie i umie$¢ po 2 saszetki z pochtaniaczem
wilgoci po kazdej stronie pustej przestrzeni.



Zataduj filament do AMS 2 Pro

1.Wiacz drukarke i umies¢ szpule filamentu w dowolnym z czterech slotéw.
Upewnij sig, ze szpula jest prawidtowo osadzona na aktywnym watku
podtrzymujacym, zgodnie z ilustracja.

2.Przesun dzwignie podajnika w strone szpuli i wtéz filament. Po jego wykryciu
AMS 2 Pro automatycznie wstepnie go zataduje. Gdy dioda LED podajnika pod
wlotem filamentu zaswieci sie, AMS 2 Pro jest gotowy do drukowania.



Jak korzysta€ z funkcji suszenia w AMS 2 Pro

Stuknij @ , aby przejs¢ do ekranu funkgji suszenia. Wybierz rodzaj filamentu do
suszenia i ustaw temperature oraz czas suszenia. Nastepnie stuknij Start, aby
rozpoczac proces.

* W celu uzyskania wskazéwek dotyczacych korzystania z funkcji suszenia w kilku
jednostkach AMS 2 Pro jednocze$nie, odwiedz: wiki.bambulab.com/drying


https://wiki.bambulab.com/drying

Regularna konserwacja

Tekst AMS 2 Pro firmy Bambu Lab to inteligentny system, ktéry wymaga regularnej
konserwacji, aby zapewni¢ optymalng wydajnosc i dtugowiecznos¢.
¢ Rurka PTFE: Z czasem rurka PTFE moze ulegac zuzyciu w wyniku przeptywu filamentu, co moze
prowadzi¢ do probleméw z podawaniem lub zatoréw. Regularnie sprawdzaj rurke pod katem
uszkodzen i wymieniaj jg w razie potrzeby, aby zapewnic¢ ptynne podawanie filamentu.
¢ Ztgcze pneumatyczne: Jesli rurka PTFE poluzuje sie lub filament napotyka trudnosci w przejsciu
przez ztacze pneumatyczne, sprébuj ponownie osadzi¢ ztacze lub je wymieni¢, aby przywrécic
prawidtowy przeptyw filamentu.
¢ Jednostka wewnetrznego hubu: Aby unikng¢ nadmiernego oporu podczas tadowania lub
wyjmowania filamentu, regularnie usuwaj pozostatosci pytu filamentowego z wewnetrznej
jednostki hubu.
¢ Jednostka grzewcza: Utrzymuj jednostke grzewczg w czystosci, w tym wentylator i radiator, aby
skutecznie suszyta filament i zapobiegata gromadzeniu sie zabrudzen, ktére mogg obnizy¢
wydajnosc¢.
Zespot aktywnego watka podtrzymujacego: Jesli zesp6t aktywnego watka podtrzymujgcego
jest Zle ustawiony lub uszkodzony, moze powodowac nieprawidtowe zazebianie sie kot zebatych.
W takim przypadku postepuj zgodnie z instrukcjami dostepnymi w Wiki, aby ponownie
zamontowac lub wymieni¢ zespot.
* Saszetki ze Srodkiem osuszzajgcym: Saszetki ze Srodkiem osuszajagcym pomagajg utrzymac
sucha atmosfere wewnatrz AMS 2 Pro i zapobiegajg wchtanianiu wilgoci przez filament.
Regularnie sprawdzaj saszetki i wymieniaj je, jesli stracity skutecznos¢.
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bambulab.com/support/maintenance

Aby uzyska¢ bardziej szczegétowe zalecenia dotyczgce konserwacji, w tym procedury oraz sugerowane
odstepy czasowe, prosimy o zapoznanie sig z sekcja ,Zalecenia dotyczace regularnej konserwacji” na
naszej wiki.



Specyfikacja

Whymiary 372°280°226 mm’
Korpus Waga netio 25kg
Materiad obudowy ABSIPC

Obslugiwane PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (wysuszony),
filamenty BVIDH (wysuszony). PP, POM, HIPS, Bambu PLA-CF /
PAHT-CF { PETG-CF / material podporowy dla PLA f PETG
Druk afaz TPU do systermu AMS

Nieobstugtwane TPE, standardowy TPL, PVA (wilgobny), BVOH (wilgobny),

filamenty Bambu PET-CF / TPU 954 oraz inne filamenty zawierajace
widkno weglowe lub szklane

Sradnica filamentu 1.75 mm

Whyrnilary szpuli Srerokodé: 50 mm-68 mm
Srednica: 197 mm-202 mm

ldenlyfikacia RFID Obshigraana

Najwyzsza B65°C
temperalura
Obslugiwane PLA, PETG, material podporowy dla PLAPETG, ABS®,
Suszenia filarmenty PET", PA", PC*, PVA", BVOH", PP, POM", HIPS", Barnbu
PLA-CF* | PAHT-CF* | PETG-CF*® oraz TPU do systemu
AMS*
Abywine Otbshugiwiarg
odprowadzanie
wilgoei
Hermetyczne Obshugiwane
prrechowywanie:
Monitorowanie | Obshugiwane. Aktualna temperatura | wilgotnoés mogg byé
konbreda temperalury | wyswietlane na ekranie, w Bambu Studie oraz w aplikacii
iwilgoinodci Bambu Handy.
Zasilanig Wejscie 240 44

Filamenty oznaczone symbolem ,*” wymagajg wyzszych temperatur suszenia. Urzadzenie AMS 2 Pro nie jest w stanie
catkowicie ich wysuszy¢. Aby uzyskac lepszg skuteczno$¢ suszenia tych filamentéw, zalecamy zakup urzadzenia AMS HT.



Wsparcie techniczne

Jesli potrzebujesz wsparcia technicznego, skorzystaj z jednej z ponizszych metod:

Metoda 1: Skontaktuj sie z nami, uzywajac przycisku Kontakt w naszym centrum wsparcia:
bambulab.com/support

Metoda 2: Utwérz zgtoszenie serwisowe w aplikacji Bambu Handy, w sekcji centrum
wsparcia.

Mozesz réwniez odwiedzi¢ Bambu Lab Wiki, aby
znalez¢ wiecej poradnikéw i wskazéwek
dotyczacych konserwacji:

wiki.bambulab.com/home ; :,:-Eb" tab



https://bambulab.com/support
https://wiki.bambulab.com/home
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